Bézné nizky na plech

Stabilni vSeumel

Osvédcené, robustni a spolehlivé
Bézné nuzky na plech jsou skuteénym klasikem,

kdyzZ jde o robustnost a spolehlivost. Je jedno, o
jakou jde aplikaci nebo o jaky material: Siroke
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vyrobkové a vykonové spektrum béznych niazek Bézné nlizky na plech D216
na plech vam vzdy nabidne vhodny tvar a kvalitu —idealni klasik na pribézné
stfihu. PIné kovana, maximalné robustni a rovné a tvaroveé stfihy.
naprosto spolehliva. MizZete se na ni vZdy urcité

spolehnout!



Vyhody na prvni pohled:

1 Kovana hlava niizek a rukojet
Hlava nGzek a rukojet jsou kovany z
jednoho kusu v zapustce. To zpusobuje,
Ze jsou robustni a spolehlivé.

2 Indukéné kalené brity
Indukéné kalené bity zarucuji vysokou
Zivotnost a optimalni vysledek stfihani.

3 Nastavitelny komeréni Sroubovy spoj
Po prebrouseni Ize veskeré bézné nizky
na plech zcela pohodIné nastavit na
plvodni hodnoty.

m Na pribézné rovné a tvarové stiihy

m Dodavaiji se pro pravé nebo levé stihy
m D216 — rukojeti lakované

m D116 — Rukojeti macené v PVC
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1 x D216-280, 1 x D216-280L a 1 x D218-300
v rolovaci taSce
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D218-300 300 12 62 27%e 10 ++ 073
D218-300L 300 12 62 2%s 10 ++ 073

300 12

3

1,0
+ 5
5

m Na dlouhé rovné a pribézné strihy
m Zvlast dlouhé ostfi je idealni na déleni
tabuli plechu

m Dodavaiji se pro pravé stihy (nebo v
rozméru 300 mm i pro levé stiihy)

D118-300L-SB 300 12 62 27%s 1,0 0,73

D118-350 350 14 65 2% 10 + 080

y

250 10 37 1%e 10 ++ 047 5
D214-250L 250 10 37 1%e 10 ++ 047 5
D214-275 275 11 43 1%e 10 ++ 058 5
D114-250 250 10 37 1%e 10 + 047 5

D114-250L 250 10 37 1% 10 + 047 5

D114-250-SB 250 1 37 17 10 + 047 5

0
D114-250L-SB 250 10 37 1% 10 + 047 5

m Na kratké rovné a tvarové stiihy
(zvlasté malé poloméry)

m Velmi $tihla ndzkova hlava :

m Dodavaiji se pro pravé nebo levé stiihy




D207-250 250 1
207-250L 250
207-275 275

0 42 1% 10 ++ 049
0 42 1% 10 ++ 049
1 42 1% 10 ++ 055
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207-275L 275 42 1% 10 ++ 055

1
207-300 300 12 47 17 10 ++ 060
207-300L 300 12 47 1% 10 ++ 060
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m Na kratké rovné a tvarové stiihy
m Dodavaji se pro pravé nebo levé stiihy

107-250 250 10 42 1% 1.0 049
10

107-250L 250 42 1% 1,0 g
107-250-SB 250 10 42 1% 10 + g
107-250L-SB 250 10 42 1% 10 + g

107-275 275 11 42 1% 10 + )
107-275L 275 11 42 1% 10 + )
+

107-275-SB 275 11 42 1% 1.0
D107-275L-SB 215 11 42 1% 10 + 0

107-300 300 47 17 10 +

107-300L 300 47 1% 1.0 +

ool ol

ol

12
12

()]

[ |

1M1 40 1% 10

40 1% 1,0

++ 051
++ 051
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D208-275L 275

m Specialné na kruhové stiihy
m Biity ohnuté do oblouku
m Dodavaji se pro pravé nebo levé stfihy



m Na rovné stiihy a tvarové stiihy
m Dodavaiji se jen pro pravé stiihy

250 10 68 2% 10 ++ 043 5
D106-250 250 10 68 2™s 10 + 043 5

D106-250-SB 250 10 68 2ws 10 + 044 5

g

m Na prGibézné rovné a tvarové stiihy (vel-
ké poloméry)
m Dodavaiji se jen pro pravé stiihy

67 2% 10 +

D106A-250-SB 250 10 67 2% 10 + 039 5

m Na rovné stiihy
m Dodavaji se jen pro pravé stiihy
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D202-250 250 10 60 2% 10 ++ 048
D202-300 300 12 79 3 10 ++ 072

D102-225 225 9 55 2% 1.0 044

+
D102-250 250 10 60 2% 10 + 048 5
D102-250-SB 250 10 60 2% 10 + 048 5
D102-300 300 12 79 3 10 + 072 5
5

D102-300-SB 300 12 79 3 10 + 072

m Na rovné stiihy
m Dodavaji se jen pro pravé stiihy

m Na rovné stiihy
m Rukojeti lakované
m Dodavaji se jen pro levé stiihy

m Na rovné fezy
m Rukojeti macené v PVC
m Dodavaji se jen pro levé stfihy

41 1% 1,0
D146-250 250 10 54 2% 1,0
D146-300 300 12 68 2 1,0
D146-350 30 14 72 2% 1,0



